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Fiir die subkntane Injektion von Heflmkteln mod 
Injektiocssprftzen entwickelt warden, die fitch teil- 
weise does besonderen Spritzgesteiles bedienen. In 
manchen Fatten ist jedoch der Ampuilenkorper selbst 
s als Sprkzkorper ausgebildet, Br ist dabei an ehiem 
Ende gewShnHch dutch eine Membran abgeschlossen, 
die bei der Ingebranchnahme von eincr Spritznadel 
durchstoefcen wird, wahrend das andere Ende dutch 
einen kotbenardgen Stdpsej verschjossen 1st, der znr 

in Aufnahme eines koibeastajigenartigen Betatigniigs- 
gfledes dient, mit dessen Hilfe der Ampulieriinhalt 
ans dem Anrpuflenkdrper in die Nadei gedruckt 
werden kann. Der Dmck anf das BetatJgungsgJied 
erfoJgt mit dem Daumen, wahrend fur die dozen 

is ZeJgesfinger und Mittelffngex ansgeubte Gegenkraft 
am Arnputlexikorper eine enlsprechende TTancThahe 
vorgesehen ist 

Zwecks gnter Dichtung des Kolbenstopsels mussen 
die Ampufienkorpcr genaue Zylituderform aufweisen, 

so wahrend die am AmpuIIenkdrper vorgesehen© Hand- 
habe ovaJen UmriB beatzL Da die entsprechende 
GlashersteUung eines AmpnUeokorpers mit Hand- 
griff Schwierigkeiten bereitet, wurden die AmpuJlen- 
ktfrper dieser Art lasher ans Knnstsioffen hergestellt, 

3* die sich yerhHtamrtaBig leicht in die gewtoschte 
Form bdngen lassen. 

Kunststoff beskzt aber neben mabestreirbaren 
VorteHen den Nachteil, daB er nicht geirQgend gas- 
dicht ist, so daB viele Heilmittei fur iangere Dauer 

w nfcht hi KunststoffgefaBen aufbewahrt werden kdn- 
nen. 

Die vorttegende Krfindung soil die gesteUte Auf- 
gabe in sfanvoUer Weise dadnrch »sen, daB ein 
aus GRasrohr maschineU gefertigter rotationssyinme- 
m trischer AmpuQenkSrper mit einem ruckwSrtigen 
Halterand versehen ist, auf den eine aus Knnststoff 
getrennt gefertigte Handhabe einrastend aufgesetzt 



ist* Eine sokhe SprkzampuHe vereimgt die hocb- 
wertigen Bigenschaften and Vorteile des dases mit 
denen des Kunststoffes, ohne daB <Be jeweffigen 40 
grandsafrflichen Nachteile wirksam werden. 

En Beispicl der EriSndnng ist in dor Zedchnung 
dargesteHt. 

£s zeigen: 

Fig. 1 den Qnerschnitt dutch das rOekwartige « 
Ende ernes (Hasampollenkorpers mit Kunststorthaiid- 
habe imd 

Fig. 2 eine Rucksfcht der SpritampuIIe nach 
Fig. 1. 

In den Fignren ist 1 ein ans OHasrohr maschhteg so 
gefertigter mtadonssymmetrischcr AmpuDenkdrper, 
der an dem dargestellten Bade dutch einen nicht ge- 
zeigten kolbenartigen Stopsel abgeschlossen ist. Der 
Giasamrjuflenk&rper endet in emem Halterand 2, 
anf den eine Handhabe 3 aus Kunsfctoff einrastend ss 
autgesetzt ist. Als KnnststofX kommt Poryathyien, 
PoryBtyroI, Poryamid, Poiyvirryfchlorid exfer der- 
gjeichen in Frage. Die Handhabe 3 braucht nicht ab- 
nehmbar zu sedn, Sie kann mit groBerer Kraft 
maschineU bereits bei der HersteBung anfgesetzt wer- » 
den. Es ist anch moglich, die Handhabe den Am- 
pullenpacknngen getrennt belzufagen, was dea we£- 
teren Vortefi geringen Platzbedarfes mk slch bringt. 

Die UmriBfonn der Handhabe ist, wie ans Fig. 2 
ersichtlich, ovaL Rippen 4 k&nnen vorgesehen sein, os 
nm die Griffigkeit der Handhabe zu erhdhen bzw. 
una behn Gebrauch das seitBche Abgleiten von Zeige- 
und MhtelSnger zu verhindem. 

Da die Herstdrong xotatiomsymmetriscn^ Qas- 
korper keinerlei Schwierigkeiten bereitet tmd auch to 
die HersteHtmg der Runststoffhandhabe sehr eh> 
fach ist, werden die erstrebten VoxteSe praktisch 
ohne Mehrkosten der HersteDung ecdelt 
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PATENTANSPRUCH 
Spritzampulle mit Handhabe, dadurch gekenn- 
zeichoet, daB ein aus Giasrohr maschiaefl gefertigter 
rc^tionssynrmetrisdier Ampullenkorper (1) mit 
s einem riickwartigen Halteiand (2) versehen ist, auf 



den due aus Kunststoff getresmt gefeitigte Hand- 
habe (3) einrastead aofgesetzt 1st 

Werner Hennings 
Vcrtrcten Harttaut Keller, Bern 
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For the subcutaneous injection of medicines, injection 
syringes have been developed, some of which use a 
special injection stand. In some cases, however, the 
ampoule body itself is designed as the injection body. 
In this case, it is usually closed at one end by a 
diaphragm which, when used, is pierced by an injection 
needle while the other end is closed by a plunger- like 
stopper which serves to receive a plunger-rod- like 
actuating member, with the aid of which the ampoule 
contents can be pressed out of the ampoule body into 
the needle. The pressure on the actuating member takes 
place with the thumb while a corresponding handle is 
provided on the ampoule body for the counterf orce 
exerted by the index finger and middle finger. 

In order to readily seal the plunger stopper, the 
ampoule bodies have to have a precise cylindrical form 
while the handle provided on the ampoule body has an 
oval contour. Since the corresponding glass production 
of an ampoule body with a handle causes difficulties, 
the ampoule bodies of this type have previously been 
manufactured from plastics which can be brought 
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relatively easily into the desired shape. 

However, in addition to indisputable advantages, 
plastic has the disadvantage of not being sufficiently 
5 gas tight, which means that many medicines cannot be 
stored for prolonged periods in plastic vessels. 

The present invention is intended to achieve the object 
set in an expedient manner by a rotationally 

10 symmetrical ampoule body which is manufactured 
mechanically from glass tubing being provided with a 
rear retaining edge onto which a handle manufactured 
separately from plastic is placed in a manner such that 
it latches on. An injection ampoule of this type 

15 combines the high-quality characteristics and 
advantages of the glass with those of the plastic 
without the particular basic disadvantages becoming 
effective. 

20 An example of the invention is illustrated in the 
drawing, in which: 

Fig. 1 shows the cross section through the rear end of 
a glass ampoule body with a plastic handle, and 

25 

Fig. 2 shows a rear view of the injection ampoule 
according to Fig. 1. 

In the figures, 1 is a rotationally symmetrical ampoule 
30 body which is manufactured mechanically from glass 
tubing and which is closed at the illustrated end by a 
plunger-like stopper (not shown). The glass ampoule 
body ends in a retaining edge 2 onto which a handle 3 
made from plastic is placed in a manner such that it 
35 latches on. Suitable plastics include polyethylene, 
polystyrene, polyamide, polyvinyl chloride or the like. 
The handle 3 does not need to be removable. It may 
already be placed on mechanically with relatively great 
force during production. It is also possible to add the 
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handle to the ampoule packages separately, which 
affords the further advantage of requiring little space. 

The contour shape of the handle is, as apparent from 
5 Fig. 2, oval. Ribs 4 may be provided in order to 
increase the grippiness of the handle and in order to 
prevent the index finger and middle finger sliding off 
laterally during use. 

10 Since the production of rotationally symmetrical glass 
bodies does not cause any difficulties whatsoever and 
also the production of the plastic handle is very 
simple, the advantages sought are obtained virtually 
without additional costs in production. 
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PATENT CLAIM 

Injection ampoule with a handle , characterized in that 
a rotationally symmetrical ampoule body (1) which is 
5 manufactured mechanically from glass tubing is provided 
with a rear retaining edge (2) onto which a handle (3) 
manufactured separately from plastic is placed in a 
manner such that it latches on. 

10 Werner Hennings 



Representative : Hartmut Keller , Berne 



